Oxel6sund liegt eingebettet
in der schonen Schirenland-
schaft der Provinz Soder-
manland, 110 km siidlich von
Stockholm. Der Ort ist zu
einer modernen und behag-
lichen Stadt mit ausgezeich-
neten Serviceeinrichtungen
herangewachsen. Den ca.
12.000 Einwohnern der
Stadt bietet sich dank der
herrlichen Lage an der Kiiste
ein reichhaltiges Angebot an
Freizeitaktivititen.

In den Jahren 1914-1917
entstand das erste Eisenwerk
in Oxelésund - Schwedens
erster koksbasierter Hoch-
ofen. Der Koks wurde in der
werkseigenen Kokerei aus
Steinkohle gewonnen. In der
Zeit von1957-1961 wurde
das Werk nach und nach in
einintegriertes Eisen-, Stahl-
und Walzwerk mit Grob-
blech als Hauptprodukt ver-
wandelt. Der weitere Ausbau
wurde daraufhin in mehre-
ren Etappen vorangetrieben.

SSAB und die Kommune
Oxelésund sind gemein-
schaftliche Eigner des Ha-
fens der Stadt. Dieser tiefste
Hafen der Ostsee ist heute
ein wichtiger Umschlagplatz
fiir den Schiittgut- und Ol-
transport.

SSAB

OXELOSUND

SSAB Oxel6sund AB

S-613 80 Oxel6sund, Schweden
Telefon +46 155 25 40 00
Telefax +46 155 25 40 73
www.ssabox.com
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Vom Erz zum Stahlblech




SSAB Oxelosund, ein Unternehmen des Konzerns SSAB Svenskt Stdl
AB, ist fibrender Hersteller von Grobblech in Skandinavien und liegt
weltweit an der Spitze, was gekiiblte Stible wie die bekannten Waren-
zeichen HARDOX und WELDOX betrifft. Typische Verwendungs-
bereiche sind Briicken, Baggerschaufeln, Muldenkipper und Krane.
HARDOX ist ein VerschleifSblech fiir Einsatzbereiche, in denen
hichste Anforderungen an die Strapazierfibigkeit und Lebensdauer
gestellt werden, wihrend WELDOX ein besonders hochfester Kon-
struktionsstabl ist. Die Stahlsorten haben sich durch ihre hohe und
gleichmiifige Qualitiit einen Namen gemacht. Trotz ibrer Harte und

Stirke lassen sie sich leicht biegen, schweiflen und bearbeiten.

Das Fertigungsprogramm umfafSst Grobblech in Dicken von 4 bis
155 mm, Lingen bis zu 18 Metern und Breiten bis zu 3,4 m.Von den
500.000 ¢ Grobblech, die jibrlich produziert werden, sind 90 Prozent
feir den Exportmarkt bestimmit.

Das modernste Stahlblechwalzwerk der Welt

Nach einer Investition von sage und schreibe 1,6 Milliarden SEK be-
sitzt SSAB Oxelosund heute das modernste Blechwalzwerk der Welt.
Hierdurch ist man nun in der Lage, sowobl diinneres als auch dicke-

res Blech mit noch engeren Toleranzen herzustellen.

Auf der Grundlage stindige Forschungs- und Entwicklungsarbeit
in enger Zusammenarbeit mit den Kunden liegt SSAB Oxel6sund
hinsichtlich der Entwicklung neuer, verbesserter und auf den Kun-
denbedarf zugeschnittener Stablblechsorien heute einsam an der
Spitze. Durch Ingenieure im technischen Kundendienst, die in der
Nadbe der Mdrkte tatig sind, ist das Unternebmen in der Lage, die
Wiinsche der Kunden aufzufangen und in die Produktentwicklung
2u integrieren.

Unsere modernen, hochtechnologischen Produk- = ey
tionsanlagen in Verbindung mit motivierten ..

und geschulten Mitarbeitern sind eine _- f . ’-
Gewibr dafiir, daff wir den stindig <€ = = TS

steigenden Anforderungen seitens
der Kunden gewachsen sind.
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<1 1. In der Kokerei wird

Steinkohle zu Koks ver-
arbeitet. Das im Koks-
ofen entstehende Gas-
gemisch wird gereinigt
und zur Energieerzeu-
gung genutzt - teils

im Eisenwerk, teils in
kommunalen Fern-

heizwerken. 4. In LD-Aufblas-
konvertern wird das
Roheisen durch Oxi-
dation mit Sauerstoff-
gas (sog. Frischen) in
Stahl umgewandelt.
Die Jahresproduktion
liegt bei ca. 1,6
MillionenTonnen.

2. Die beiden
Hochéfen des
Eisenwerks
produzieren
jahrlich ca.1,5
MillionenTonnen
Roheisen.

5. In der sog. TN-Anlage
und im Pfannenofen
erfolgt eine Nachbehand-
lung des Stahls auf die
gewlinschte Analyse und
Temperatur. EinTeil der
Produktion wird vakuum-
behandelt, um eine wei-
tere Qualitatserhéhung
zu erzielen.

Der Rohstoff, bestehend
aus gesintertem Eisenerz-
pulver, wird in Form von
Pellets von der LKAB an-
geliefert.

6. Der Stahl wird in
der StrangguBanlage
zu Grobblech- und
Feinblechbrammen

gegossen. [>

3. Abstich am Hochofen.
Das geschmolzene
Roheisen wird in sog.
Torpedowagen vom
Hochofen zum Stahl-
werk transportiert.

Vom Eisenerz zum

Grobblech

Die Stahlproduktion in Oxelésund erfolgt
in einem integrierten ProzefS vom Eisen-
rohstoff bis hin zum fertigen Produkt.

Die Rohstoffe zur Herstellung von Roh-
eisen bestehen aus Erz in Form von Pellets
und Koks aus der eigenen Kokerei. AufSer-
dem wird Kalk als Schlackenbildner zu-
gesetzt, um in geschmolzenem Zustand
die Verunreinigungen des Eisenrohstoffs
zu binden. Das flissige Eisen mit einer
Temperatur von ca. 1400°C wird zum
Stahlwerk transportiert und in sog.
Torpedowagen von Schwefel gereinigt.

Im Stahlwerk wird das Roheisen dar-
aufhin in einem grofSen LD-Aufblas-
konverter zu Stahl veredelt. Durch Sauer-
stoffaufblasen wird der Kohlenstoffgehalt
von ca. 4 % auf unter 0,1 % reduziert.
Hier werden zudem die entsprechenden
Legierungsstoffe zugesetzt, um die ge-
wiinschte Qualitit und Zusammenset-
zung zu erreichen. DieTemperatur der
Stahlschmelze betrigt beim Abgieflen
etwa 1700°C.

Um die Eigenschaften um ein weiteres
zu verbessern, wird der Stahl oft einer
Nachbehandlung in einer Injektions-
anlage oder einer Vakuumentgasung im

Pfannenofen unterzogen.

Anschlieffend wird der Stahl in zwei
modernen StranggufSmaschinen zu
Brammen gegossen. Die Produktions-
kapazitidt fiir Stahlbrammen betragt
ca. 1,5 Millionen Tonnen pro Jahr. Die
Brammen sind teils fiir die eigene Grob-
blechherstellung vorgesehen, teils fiir
Lieferung an SSAB Tunnplit in Borlange.



In der Walzenschleiferei werden
die bis zu 250 t schwerenWalzen
gewartet. Um Blech mit duBerst
engen Dickentoleranzen her-
stellen zu kdnnen, mussen die
Walzen mit Mikrometerprazision geschliffen werden.
Aus diesem Grunde darf die Umgebungstemperatur
um nicht mehr als 1° von der gewiinschtenTempera-
tur abweichen. Eine derart hohe Prézision sucht man
in anderen Blechwalzwerken vergeblich.

In unserem neuen Walzwerk wird Blech aus
Brammen hergestellt. Das Walzwerk besteht aus
zwei Maschinen, einem Quartowerk, in dem das
Blech auf die gewdinschte Dicke ausgewalzt wird
und einem Kantenwalzwerk, mit dem die Breite
des Blechs getrimmt wird. Das Quartowerk ist
eines der starksten der Welt mit einer Walzkraft
von 10.000 Tonnen.

Als erstes Werk in Europa wurde die Anlage
mit dem Steuersystem CVC (Continuous Variable
Crown) ausgestattet, das eine leistungsfahige
Steuerung des Dickenprofils und der Ebenheit
gewabhrleistet.

Nach dem Walzen durchlaufen die bis zu 60 m
langen Bleche eine sog. Fliegende Schere, wo sie
auf die gewiinschte Ldnge abgeldngt werden.

Um hohe Festigkeit und VerschleiBwiderstand
in Verbindung mit besseren Schwei3- und Be-
arbeitungseigenschaften zu erzielen, werden
die Bleche nach dem Walzen warmebehandelt
und/oder gehartet.

In unserem neuen,
supermodernen
Walzwerk produ-
zieren wir Blech mit
Dickentoleranzen,
Ebenheit und Ober-
flachenglite, die
ihresgleichen suchen.
Die gesamte Be-
triebstiiberwachung
und Steuerung der
Prozesse sowie die
MaterialflUsse er-
folgen heute tber
Computer.

Milliardeninvestition in gekiihlte Stahle

Die heutige Stahlproduktion ist ein hoch-
technologischer Prozefs, der hochste An-
spriiche an Werkstoffe und Arbeitsmetho-
den stellt. SSAB Oxel6sund setzt konse-
quent auf Grobblech der oberen Festig-
keitsbereiche, sog. gekiihlte Stahle. Auf
diesem Sektor nimmt das Unternehmen
heute eine weltweite Fithrungsposition ein.
In den neunziger Jahren investierte

SSAB ca. 1,6 Milliarden SEK in ein neues
Grobblechwalzwerk und periphere An-
lagen. Das neue Walzwerk ist 17 m hoch
und wiegt 6000 Tonnen. Seine Leistung
ist spezifisch auf gekiihlte Stahle aus-

Nach dem Erhitzen auf ca. 900°C wird

das Blech im Rollenhartewerk rasch auf
Zimmertemperatur abgekuhlt. Dieser Prozef3
verleiht unseren Stahlsorten HARDOX und
WELDOX ihre hervorragenden Eigenschaften.

gelegt. Die Walzkraft ist nahezu dreimal
so grofS wie beim alten Werk.

Die in der zweiten Hilfte der neun-
ziger Jahre getitigten Investitionen um-
fassen zudem eine ProduktionsstrafSe zur
Adjustage von diinnem Blech (3-8 mm
Dicke). Hierzu gehoren Ausriistungen
zum Richten, Strahlen, Grundieren,
Formatieren und Markieren.
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fiir unsere
Produkte




Finsatzbereiche
fiir unsere Produkte




SSAB Oxelosund in aller Welt

Ca. 90 Prozent der Jahresproduktion
von 500.000 t Grobblech bei SSAB Oxe-
l6sund gehen auf Export. Das interna-
tionale Engagement macht spezielle
Verkaufsanstrengungen erforderlich.
Die Produkte von SSAB Oxelésund sind
heute dank gut assortierter Lager in iber
40 Landern der Welt leicht erhaltlich.

Wo auch immer ein Kunde seine
Maschinen produziert, wartet oder
repariert, unsere Lager mussen stets in
Reichweite, unsere Produkte jederzeit
rasch lieferbar sein.

Der umfangreiche Export in Verbin-
dung mit einer derart komplexen Pro-
duktion, wie sie bei SSAB Oxelosund
betrieben wird, fordern ein aufSerst
funktionelles Planungssystem. Hierzu
gehoren besondere Liefersysteme und
Transportlosungen fiir Kunden auf
dem Heimatmarkt und auf den Export-
markten. Die Lieferungen erfolgen auf
der Schiene, mit

Lkw und per
Schiff.
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Werkshafen der SSAB Oxel6sund

SSAB Oxel6sund
fuhrt gut assor-
tierte Lager in Uber
40 Léndern der Welt.

SSAB Oxelosund und die Umwelt

Die Umweltarbeit ist seit langem ein inte-
grierter Teil des taglichen Betriebs bei
SSAB Oxelosund. Der Entwicklung von
Anlagen und Produkten liegt eine gesamt-
heitliche Betrachtungsweise mit reduzier-
ten Emissionen, sparsamem Umgang mit
Rohstoffen und Energie etc. zugrunde.

Die Investitionen der SSAB Oxel6-
sund in hochfeste Stahlsorten wirken
sich zudem positiv auf die Umwelt aus.
Mit starkerem Stahl lassen sich leichtere
Konstruktionen bauen, die hohere Nutz-
lasten bewaltigen. Ebenso begtinstigt die
lingere Lebensdauer eines Endproduk-
tes die Umwelt. Es wird ganz einfach
weniger Stahl benotigt, um eine gewisse
Leistung zu erbringen.

Auflerdem lafst sich Stahl recyceln. Er ist
ein Kreislaufwerkstoff und wird erneut
als Rohstoff bei der Stahlproduktion
eingesetzt.

Infolge bedeutender Investitionen in
umweltschiitzende Mafsnahmen konn-
ten die Emissionen von Schadstoffen in
Luft und Wasser seit Beginn der sieb-
ziger Jahre um iiber 70 Prozent reduziert
werden. Und das bei einer wesentlichen
Steigerung der Stahlproduktion.

In Oxelosund ist auch die Tochter-
gesellschaft SSAB Merox ansassig.
Merox befafSt sich mit dem Recycling
und der Veredelung von 90 Prozent der
bei der Produktion in Oxelosund und
Borldnge anfallenden Nebenprodukte.



