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VomErz zum Stahlblech
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Oxel˛sund liegt eingebettet
in der sch˛nen Sch�renland-
schaft der Provinz S˛der-
manland, 110 km sˇdlich von
Stockholm. Der Ort ist zu
einer modernen und behag-
lichen Stadt mit ausgezeich-
neten Serviceeinrichtungen
herangewachsen. Den ca.
12.000 Einwohnern der
Stadt bietet sich dank der
herrlichen Lage an der Kˇste
ein reichhaltiges Angebot an
Freizeitaktivit�ten.

In denJahren 1914-1917
entstand das erste Eisenwerk
in Oxel˛sund ~ Schwedens
erster koksbasierter Hoch-
ofen. Der Koks wurde in der
werkseigenen Kokerei aus
Steinkohle gewonnen. In der
Zeit von 1957^1961wurde
dasWerk nach und nach in
ein integriertes Eisen-, Stahl-
undWalzwerk mit Grob-
blech als Hauptprodukt ver-
wandelt. Der weitere Ausbau
wurde daraufhin in mehre-
ren Etappen vorangetrieben.

SSAB und die Kommune
Oxel˛sund sind gemein-
schaftliche Eigner des Ha-
fens der Stadt. Dieser tiefste
Hafen der Ostsee ist heute
einwichtiger Umschlagplatz
fˇr den Schˇttgut- und �l-
transport.

SSAB Oxel˛sund AB
S-613 80 Oxel˛sund, Schweden
Telefon +46 155 25 40 00
Telefax +46 155 25 40 73
www.ssabox.com
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SSABOxel˛sund, ein Unternehmen des Konzerns SSAB Svenskt St�l
AB, ist fˇhrenderHersteller vonGrobblech in Skandinavien und liegt
weltweit an der Spitze, was gekˇhlte St�hle wie die bekanntenWaren-
zeichen hardox undweldox betrifft.TypischeVerwendungs-
bereiche sind Brˇcken, Baggerschaufeln, Muldenkipper und Kr�ne.
hardox ist einVerschlei�blech fˇr Einsatzbereiche, in denen

h˛chsteAnforderungen an die Strapazierf�higkeit und Lebensdauer
gestellt werden, w�hrendweldox ein besonders hochfester Kon-
struktionsstahl ist. Die Stahlsorten haben sich durch ihre hohe und
gleichm��ige Qualit�t einen Namen gemacht.Trotz ihrer H�rte und
St�rke lassen sie sich leicht biegen, schwei�en und bearbeiten.
Das Fertigungsprogramm umfa�t Grobblech in Dicken von 4 bis

155 mm, L�ngen bis zu 18Metern und Breiten bis zu 3,4 m.Von den
500.000 t Grobblech, die j�hrlich produziert werden, sind 90 Prozent
fˇr den Exportmarkt bestimmt.

Das modernste Stahlblechwalzwerk derWelt
Nach einer Investition von sage und schreibe 1,6 Milliarden SEK be-
sitzt SSABOxel˛sund heute das modernste Blechwalzwerk derWelt.
Hierdurch ist man nun in der Lage, sowohl dˇnneres als auch dicke-
res Blechmit noch engerenToleranzen herzustellen.
Auf der Grundlage st�ndige Forschungs- und Entwicklungsarbeit

in enger Zusammenarbeit mit den Kunden liegt SSABOxel˛sund
hinsichtlich der Entwicklung neuer, verbesserter und auf den Kun-
denbedarf zugeschnittener Stahlblechsorten heute einsam an der
Spitze. Durch Ingenieure im technischen Kundendienst, die in der
N�he der M�rkte t�tig sind, ist das Unternehmen in der Lage, die
Wˇnsche der Kunden aufzufangen und in die Produktentwicklung
zu integrieren.
Unsere modernen, hochtechnologischen Produk-

tionsanlagen inVerbindung mit motivierten
und geschultenMitarbeitern sind eine
Gew�hr dafˇr, da� wir den st�ndig
steigenden Anforderungen seitens
der Kunden gewachsen sind.
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Produktionsverlauf

Kokerei

Hoch˛fen

Torpedowagen

LD-Konverter

Pfannenofen

Stranggu�anlage

Durchsto�˛fen

Blechwalzwerk
mit Kantenwalzwerk

Direktkˇhlanlage

Scheren

Normali-
sierungs-
ofen

Verladung
Lieferung Verladung

Lieferung

Strahl- und
Primeranlage

Verladung
Lieferung

Brennschneiden

TN-
Injektions-

anlage

Externe Lieferung
von Brammen

Vergˇtungs-
anlage

Ofen

Rollenh�rtewerk

Anla�ofen

Hochofenschlacke

Kalk

Pellets

Kohle

Schlacke

Werkshafen
Lieferung

Fliegende Schere

pag 4 pag 5



Black Magenta Yellow Cyan Namn: 2176tyor.3d Datum:10-04-2003 Kund: SSAB

Vom Eisenerz zum
Grobblech
Die Stahlproduktion in Oxel˛sund erfolgt
in einem integrierten Proze� vom Eisen-
rohstoff bis hin zum fertigen Produkt.
Die Rohstoffe zur Herstellung von Roh-

eisen bestehen aus Erz in Form von Pellets
und Koks aus der eigenen Kokerei. Au�er-
demwird Kalk als Schlackenbildner zu-
gesetzt, um in geschmolzenem Zustand
dieVerunreinigungen des Eisenrohstoffs
zu binden. Das flˇssige Eisen mit einer
Temperatur von ca. 1400‡C wird zum
Stahlwerk transportiert und in sog.
Torpedowagen von Schwefel gereinigt.
Im Stahlwerkwird das Roheisen dar-

aufhin in einem gro�en LD-Aufblas-
konverter zu Stahl veredelt. Durch Sauer-
stoffaufblasenwird der Kohlenstoffgehalt
von ca. 4% auf unter 0,1% reduziert.
Hier werden zudem die entsprechenden
Legierungsstoffe zugesetzt, um die ge-
wˇnschte Qualit�t und Zusammenset-
zung zu erreichen. DieTemperatur der
Stahlschmelze betr�gt beim Abgie�en
etwa1700‡C.
Um die Eigenschaften um einweiteres

zu verbessern, wird der Stahl oft einer
Nachbehandlung in einer Injektions-
anlage oder einerVakuumentgasung im
Pfannenofen unterzogen.
Anschlie�endwird der Stahl in zwei

modernen Stranggu�maschinen zu
Brammen gegossen. Die Produktions-
kapazit�t fˇr Stahlbrammen betr�gt
ca. 1,5 MillionenTonnen pro Jahr. Die
Brammen sind teils fˇr die eigene Grob-
blechherstellung vorgesehen, teils fˇr
Lieferung an SSABTunnpl�t in Borl�nge.

e 1. In der Kokerei wird
Steinkohle zu Koks ver-
arbeitet. Das im Koks-
ofen entstehende Gas-
gemisch wird gereinigt
und zur Energieerzeu-
gung genutzt ~ teils
im Eisenwerk, teils in
kommunalen Fern-
heizwerken. 4. In LD-Aufblas-

konverternwird das
Roheisen durch Oxi-

dationmit Sauerstoff-
gas (sog. Frischen) in
Stahl umgewandelt.

Die Jahresproduktion
liegt bei ca.1,6

MillionenTonnen. d

e 2. Die beiden
Hoch˛fen des
Eisenwerks
produzieren
j�hrlich ca.1,5
MillionenTonnen
Roheisen.

e Der Rohstoff, bestehend
aus gesintertem Eisenerz-
pulver, wird in Form von
Pellets von der LKAB an-
geliefert.

e 3. Abstich am Hochofen.
Das geschmolzene
Roheisen wird in sog.
Torpedowagen vom
Hochofen zum Stahl-
werk transportiert.

5. In der sog.TN-Anlage
und im Pfannenofen

erfolgt eine Nachbehand-
lung des Stahls auf die

gewˇnschteAnalyse und
Temperatur. EinTeil der

Produktionwird vakuum-
behandelt, um eine wei-
tere Qualit�tserh˛hung

zu erzielen. d

6. Der Stahl wird in
der Stranggu�anlage

zu Grobblech- und
Feinblechbrammen

gegossen. d
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Milliardeninvestition in gekˇhlte St�hle
Die heutige Stahlproduktion ist ein hoch-
technologischer Proze�, der h˛chste An-
sprˇche anWerkstoffe undArbeitsmetho-
den stellt. SSAB Oxel˛sund setzt konse-
quent auf Grobblech der oberen Festig-
keitsbereiche, sog. gekˇhlte St�hle. Auf
diesem Sektor nimmt das Unternehmen
heute eineweltweite Fˇhrungsposition ein.
In den neunziger Jahren investierte

SSAB ca. 1,6Milliarden SEK in ein neues
Grobblechwalzwerk und periphere An-
lagen. Das neueWalzwerk ist 17 m hoch
undwiegt 6000 Tonnen. Seine Leistung
ist spezifisch auf gekˇhlte St�hle aus-

gelegt. DieWalzkraft ist nahezu dreimal
so gro�wie beim altenWerk.
Die in der zweiten H�lfte der neun-

ziger Jahre get�tigten Investitionen um-
fassen zudem eine Produktionsstra�e zur
Adjustage von dˇnnem Blech (3~8 mm
Dicke). Hierzu geh˛ren Ausrˇstungen
zum Richten, Strahlen, Grundieren,
Formatieren undMarkieren.

In unserem neuenWalzwerk wird Blech aus
Brammen hergestellt. DasWalzwerk besteht aus
zwei Maschinen, einem Quartowerk, in dem das
Blech auf die gewˇnschte Dicke ausgewalzt wird
und einem Kantenwalzwerk, mit dem die Breite
des Blechs getrimmt wird. Das Quartowerk ist
eines der st�rksten derWelt mit einerWalzkraft
von10.000 Tonnen.

Als erstesWerk in Europa wurde dieAnlage
mit dem Steuersystem CVC (ContinuousVariable
Crown) ausgestattet, das eine leistungsf�hige
Steuerung des Dickenprofils und der Ebenheit
gew�hrleistet.

Nach demWalzen durchlaufen die bis zu 60 m
langen Bleche eine sog. Fliegende Schere, wo sie
auf die gewˇnschte L�nge abgel�ngt werden.

Um hohe Festigkeit undVerschlei�widerstand
inVerbindungmit besseren Schwei�- und Be-
arbeitungseigenschaften zu erzielen, werden
die Bleche nach demWalzenw�rmebehandelt
und/oder geh�rtet.

In unserem neuen,
supermodernen
Walzwerk produ-
zieren wir Blech mit
Dickentoleranzen,
Ebenheit und Ober-
fl�chengˇte, die
ihresgleichen suchen.

Die gesamte Be-
triebsˇberwachung
und Steuerung der
Prozesse sowie die
Materialflˇsse er-
folgen heute ˇber
Computer.
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In derWalzenschleiferei werden
die bis zu 250 t schwerenWalzen
gewartet. Um Blech mit �u�erst
engen Dickentoleranzen her-
stellen zu k˛nnen, mˇssen die
Walzenmit Mikrometerpr�zision geschliffenwerden.
Aus diesem Grunde darf die Umgebungstemperatur
um nicht mehr als1‡ von der gewˇnschtenTempera-
tur abweichen. Eine derart hohe Pr�zision sucht man
in anderen Blechwalzwerken vergeblich.

Nach dem Erhitzen auf ca. 900‡C wird
das Blech im Rollenh�rtewerk rasch auf

Zimmertemperatur abgekˇhlt. Dieser Proze�
verleiht unseren Stahlsorten HARDOX und

WELDOX ihre hervorragenden Eigenschaften.
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Einsatzbereiche
fˇr unsere
Produkte
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Einsatzbereiche
fˇr unsere Produkte
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Ca. 90 Prozent der Jahresproduktion
von 500.000 t Grobblech bei SSAB Oxe-
l˛sund gehen auf Export. Das interna-
tionale Engagement macht spezielle
Verkaufsanstrengungen erforderlich.
Die Produkte von SSAB Oxel˛sund sind
heute dank gut assortierter Lager in ˇber
40 L�ndern derWelt leicht erh�ltlich.
Wo auch immer ein Kunde seine

Maschinen produziert, wartet oder
repariert, unsere Lager mˇssen stets in
Reichweite, unsere Produkte jederzeit
rasch lieferbar sein.
Der umfangreiche Export inVerbin-

dung mit einer derart komplexen Pro-
duktion, wie sie bei SSAB Oxel˛sund
betriebenwird, fordern ein �u�erst
funktionelles Planungssystem. Hierzu
geh˛ren besondere Liefersysteme und
Transportl˛sungen fˇr Kunden auf
demHeimatmarkt und auf den Export-
m�rkten. Die Lieferungen erfolgen auf
der Schiene, mit
Lkw und per
Schiff.

SSABOxel˛sund in allerWelt SSABOxel˛sund und die Umwelt

Die Umweltarbeit ist seit langem ein inte-
grierterTeil des t�glichen Betriebs bei
SSABOxel˛sund. Der Entwicklung von
Anlagen und Produkten liegt eine gesamt-
heitliche Betrachtungsweise mit reduzier-
ten Emissionen, sparsamemUmgang mit
Rohstoffen und Energie etc. zugrunde.
Die Investitionen der SSAB Oxel˛-

sund in hochfeste Stahlsortenwirken
sich zudem positiv auf die Umwelt aus.
Mit st�rkerem Stahl lassen sich leichtere
Konstruktionen bauen, die h˛here Nutz-
lasten bew�ltigen. Ebenso begˇnstigt die
l�ngere Lebensdauer eines Endproduk-
tes die Umwelt. Es wird ganz einfach
weniger Stahl ben˛tigt, um eine gewisse
Leistung zu erbringen.

Werkshafen der SSAB Oxel˛sund

Au�erdem l��t sich Stahl recyceln. Er ist
ein Kreislaufwerkstoff undwird erneut
als Rohstoff bei der Stahlproduktion
eingesetzt.
Infolge bedeutender Investitionen in

umweltschˇtzendeMa�nahmen konn-
ten die Emissionen von Schadstoffen in
Luft undWasser seit Beginn der sieb-
ziger Jahre um ˇber 70 Prozent reduziert
werden. Und das bei einer wesentlichen
Steigerung der Stahlproduktion.
In Oxel˛sund ist auch dieTochter-

gesellschaft SSABMerox ans�ssig.
Merox befa�t sich mit dem Recycling
und derVeredelung von 90 Prozent der
bei der Produktion in Oxel˛sund und
Borl�nge anfallenden Nebenprodukte.

SSAB Oxel˛sund
fˇhrt gut assor-
tierte Lager in ˇber
40 L�ndern derWelt.
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