Feuerverzinken

Unter Feuerverzinken versteht man das Eintauchen von Stahlteilen in fllissiges Zink
(ca.450°C). Es entsteht ein massiver, metallischer Zinktberzug (je nach Werkstoff ca. 50-
150um). Zwischen Eisen und Zink kommt es zu einer metallurgischen Reaktion (Fe-Zn-
Legierung). Diese dauerhafte und untrennbare Verbindung von Zink und Stahl, die
beim Verzinkungsprozess entsteht, bewirkt einen Korrosionsschutz, der sich von allen
anderen Verfahren vorteilhaft unterscheidet durch:

Entfettungsbad Spulbad

Beizbad Spilbad Flussmittelbad Trockenofen Zinkbad Wasserbad

Rundum-Schutz, selbst an unzugénglichen Stellen (z.B. bei
Hohlkonstruktionen).

« Luckenlos (innen und auf3en).

» Restlose Diffusionssperre zum Stahl

« Langzeitschutz

- Kathodischer Schutz, d.h. keine Korrosion bei kleinen Beschéadigungen

« Widerstandsfahig durch hohe Abrieb- und Schlagfestigkeit bei mechanischen

Beanspruchungen

« Eignung fur die Gblichen Verbindungstechniken wie z.B. Schrauben und
Schweil3en

« Umweltschonendes Verfahren, das witterungsunabhéngig in Werkhallen
durchgefthrt wird

« Natirlicher Korrosionsschutz. Das metallische Aussehen von Stahl bleibt
ebenso unverwechselbar wie seine Oberflachenstruktur erhalten.
« Wirtschaftlichkeit durch Wartungsfreiheit und extreme Lebensdauer

Feuerverzinken - Korrosionsschutz fiirs Leben

Werte erhaltend, umweltschonend, wirtschaftlich

Hinweise:

« Feuerverzinken nach SN237 240

- Stahl muss zum Feuerverzinken geeignet sein, bei Materialbestellung
erwahnen.

« Stahle mit kritischem Silicium-Gehalten neigen zur Bildung dicker
Zinkuberzlge, die ein graues Aussehen haben kdnnen.

« Material muss frei von Oel, Fett und Farbe angeliefert werden.

- Bei Konstruktionsproblemen verweisen wir auf die Hinweise und Richtlinien
der VSV, oder wenden Sie sich rechtzeitig an uns.
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